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Tip BOSCHERT ErgoCUT 3015 hf 160i

" Made in Germany

BOSCHERT

RN NN - £ GO-Cur— |
' - JT-_’: -




Boschert GmbH  Mattenstr.1 79541 Lorrach 2
Plasma ErgoCUT 3015 hf 160i

Boschert GmbH a fost fondatd pe 1 Septembrie 1946 in Lorrach/Germania. Firma s-a dezvoltat pas
cu pas devenind o companie cu legdturi in intreaga lume si care continud sa aibd perspective
excelente in viitor. Boschert si-a stabilit excelenta sa reputatie internationala prin masinile de
prelucrat tabla, Boschert fiind un brand recunoscut pe toate meridianele lumii ca fiind un producator
de masini unelte robuste si precise.

ErgoCUT 3015 hf 160i plasma cutting

~alternativa la tdierea laser~
Masina este echipata cu:

Structura tip portal

Controler 5 axe CNC SCHLEICHER tactil (cu Touch Screen)

Ghidaje liniare, constructie robusta din cadre sudate ce asigura mentinerea preciziei
Masina este echipata cu un container de absorbtie a deseurilor cu auto-curatire
Mutare automata a containerului de absorbtie la pozitia de taiere curenta

Sursé de plasma de Tnalta definitie tip Kjellberg HiFocus 160i

2 capete plasma PerCut 170 (unul pe masina, unul de rezerva)

Ajustare automata a distantei cap-tabla

Dozare automata a amestecului de gaze , control automat asupra presiunii, debitelor
gazelor.

Set de tuburi etc pentru instalatia de plasma

B Cursa: pe"x" 0-3000 mm
Pe"y" 0-1500 mm

Descriere masina de baza :

- masa de lucru si structura tip portal (piesa de prelucrat este fixa, capul executd miscarea X si Y)
- viteza de pozitionare 15 m/min (este posibil 30 m/min dacé o bariera de protectie fixa este pusa la
dispozitie de client)

- precizie de pozitionare +/- 0,05 mm

- viteza ajustabila continuu

- digital drives

- servomotoare fara perii

- viteza de tdiere 10 — 8000 mm/min.

- Axele X si Y sunt echipate cu ghidaje liniare cu constructie robusta plasate pe cadrul sudat

- Toate axele au transmisie cu surub cu bile ce asigura o precizie inalta de 0,0023 mm pe 300 mm
lungime.
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Date tehnice masina:

Zona de lucru pe axa X:
Zona de lucru pe axa Y:

Gabarit:

Lungime:

Latime:

Inaltime

Greutate maxima a tablei/mat de taiat :
Siguranta principald a maginii
Siguranta principala a sursei de plasma
Conexiunea electrica a masinii
Conexiunea electrica a sursei de plasma
Greutatea aproximativa.

Culoare

Controlerul masinii:

3030 mm
1520 mm

4408 mm
2240 mm
1500 mm
2000 Kg
3x25A
3x50A
14 kVA
33 kVA
3000 kg
albastru RAL 5017

CNC-controler tip Schleicher cu Touch Screen 17 (tactil)

Controlerul este proiectat special pentru taiere cu plasma.
Cu acest controler este posibil de a avea timpi scurti de pregatire-incheiere si de productie, chiar si
pentru unicate sau serii mici

Caracteristici controler:
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- ecran 17” tactil (Touch Screen) color , ergonomic la operare

- Computer tip PC industrial cu 4GB memorie + 960 MB Ram ;

- axe ambele axe se pot muta simultan, optional se poate seta o prioritate pentru una din axe ;
- Sistem de masurare absolut (nu este nevoie de calibrare)

- Port USB sau retea pentru transfer extern de programe

Software CAM de la IBE Software cu urmatoarele functii disponibile:

Import fisiere DXF si DWG (Autocad) — daca aveti desene deja facute in un alt program CAD
le puteti importa fara probleme

Reapelare si import programe NC

La importul DXF/DWG exista o facilitate de recunoastere automata si corectie a erorilor din
fisiere

Recunoastere automatd daca un contur este exterior sau interior

Plasare automata a caracteristicilor de tdiere pe fiecare tip de contur

Alocare automata a vitezelor de taiere dupa tipul de contur

Marcare si taiere text true-type.

Ajustare a parametrilor posibila si manual

Optimizare calitate taiere pentru diverse contururi

Alegerea automata a parametrilor de tdiere pe baza materialului §i grosimii

Taiere posibild a unor repere mici in decuparile mai mari ale altor repere

Management al cantitatilor si calitatii pieselor taiate

Vitezele, distanta de tdiere de la contur si alte date definite prin reguli i apoi trimise automat
la postprocesor

Calculul greutatii si pretului materialelor taiate (utile pentru o oferta rapida catre clientii d-
voastrd)

True Shape nesting: Croire automata optima pentru orice forma de reper (nu numai
dreptunghiulari) pe orice tabla (reduceti mult cantitatea de deseuri iIn comparative cu
software-urile ce nu au aceasta facilitate)

Evidentiere clara a numarului de piese puse pe fiecare tabla

Introduceti numarul de piese dorite si programul le pune imediat pe tabla ramasa

Optiuni diverse pentru combinarea directiilor de tdiere si a sortarii secventelor de taiere
Selectie libera a contururilor interioare ale pieselor ce trebuiesc umplute cu alte piese mai
mici

Salvarea tuturor task-urilor executate in “Job list” de unde pot fi reluate oricand

Functii software optionale pentru bucatile de tabla ramase la taiere

Taiere automata a bucitilor ce se pot refolosi
Salvare automata in baza de date pentru folosire ulterioara
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Sursa de plasma:

HiFocus 160 i from Kjellberg (Germany)

Cu sursa HiFocus 160i utilizatorul dispune de un instrument de tdiere ce asigura o calitate excelentad
a muchiei chiar si in conditii nefavorabile. Materiale acoperite cu folie sau cu pete de rugina, table
de otel multistrat, table cu continut ridicat de siliciu sau sulfuri — toate acestea nu influenteaza
procesul de tdiere. Calitatea exceptionald a taierii pe plasma de inalta definitie Kjellberg poate fi
comparata cu cea obtinuta cu masinile laser (cu diferenta ca masinile laser sunt mult mai sensibile la
impuritatile materialelor)

Impreuni cu sistemul automat de mixare gaze (standard la HF 160i) plasma poate fi folositd si ca o
sculd de marcare. Depinzand de tipul de marcare de regula nu este necesara pentru marcare nici o
schimbare a consumabilelor.

Grosimi maxime de material taiate (tehnologiile : .HiFocus — Quality“ &
“HiFocus-plus™)

Grosimi Otel normal de la 0.5 1la 50 mm
Otel inox 1,01la 30 mm
Aluminiu 1,0 la 30 mm

Calitate taiere conform DIN EN ISO 9013
Toleranta muchiei taiate +- 0,2 mm (pana la 5 mm grosime)
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<+—— Swirl gas
<+— Plasma gas
<+— Coolant inlet
<+—— Coolant outlet

Procedure principle

fbo soscrenr
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Capul de taiat cu plasma PerCut 170 cu schimbare rapida:

O mare influentd in costul de taiere e datd de durata de viata a
consumabilelor din capul de taiat cu plasma. Boschert foloseste
sistemul XL-Life-Time-System la tdierea cu oxigen. Catodul este
construit din hafnium (un metal rar care se gaseste in minereurile
de zirconiu) si este acoperit de un aliaj special, fiid direct racit cu
apd. Duza este de asemeni ricitd cu apd, sistemul permitind
evacuarea rapida a caldurii si prelungirea duratei de viata.

Avantaje ale capului Boschert de plasma:
e Conversie rapida la diverse regimuri de lucru ; .
e Adaptare rapida la diverse grosimi de material ;

e Inlocuire rapida a consumabilelor (al doilea cap fiind pregatit separat de cel in functiune) ;

Date tehnice:

Curent de taiere : max. 160 A

Diametru de fixare : 50 mm

Sistem de racire : Sistem cu apa recirculata
Greutate : 3,8 Kg

Gaze pentru plasma:

Gaze pentru formarea plasmei Oxigen, Aer, Argon, Azot, hidrogen sau mixturi
Gaze de protectie a fascicolului de plasma Oxigen, Aer, Azot, mixturi

Unitate de mixare automata a gazelor (presiune/debit):

Kjellber este unicul furnizor de surse de plasma care ofera posibilitatea reglarii individuale a
presiunii si debitului fiecarui gaz folosit. Aceastd functie permeite obtinerea unei calitati excelente a
taierii pentru diverse metale sau aliaje. Unitatea de control automat a gazelor se numeste PGC
(Plasma Gas Controller).

Lb BOSCHERT
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PGC permite efectuarea oricaror ajustari necesare obtinerii unei calitdti bune de tdiere pentru un
anumit material si garanteaza repetabilitatea calitatii taierii ori de cate ori respectivul material este
taiat din nou.

Ajustarea automata a distantei cap-tabla (standard):

Axa Z controlatd CNC asigura un control precis al Tnaltimii de lucru pentru o calitate optima a taierii
si o strapungere initiala eficientd a materialului. Pentru a atinge calitatea maxima sistemul ajusteaza
automat indltimea arzatorului cu plasma , mentinand o distanta constanta cap-tabla chiar si la tdierea
materialelor care nu sunt perfect plane.

Masa masinii deplasabila

Masa de lucru este pe role si este posibil de mutat in stdnga sau dreapta in afara zonei de lucru a
masinii prin comanda de la controlerul CNC. Acest lucru ajutd mult pentru o incarcare usoara cu
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tabla a mesei si descarcare rapida a reperelor taiate de pe masa si de asemeni face ca procedura de
curatare sa fie foarte simpla.

Optiuni la masa deplasabila

Ca si o optiune se poate oferi posibilitatea de a avea o a doua masa si un sistem de schimbare intre
ele (cand o masa este in zona de lucru si se lucreaza cealalta este in afard si se descarca repere si se
incarca pe ea noua tabla — In momentul in care se termina lucrul pe prima masa cea de-a doua intra
automat cu noua tabla in zona de taiere in timp ce prima iese afara pentru descarcare similar cu
sistemul de paleti interschimbabili de la masinile cu laser Trumpf) reducénd considerabil timpii morti
—. Pretul la cerere

Auto Curatare — Auto Clean

Masina este echipata cu un container de absorbtie cu auto-curitire. Piesele mici cad in container in
timpul operatiei de taiere. Dupa ce programul este terminat se mutd automat la pozitia de descarcare
unde sunt descarcare 1n un alt container dat.

Farar fum - Smoke free

Mutarea automatd a containerului de absorbtie la pozitia de taiere curenta. Un sistem ingenios de
recirculare a aerului in combinatie cu o unitate de filtrare de Tnalta performantd asigura un aer curat
in sectia d-voastrd. Nu este nevoie la acest sistem de masa in sectiuni ca la alte sisteme !

Sistem de exhaustare pentru Plasma:

Absorbtia fumului cu un sistem cu vacuum si sistemul de filtrare eficient inseamna ca reziduurile de
taiere sunt intotdeauna rapid indepartate.

Date tehnice ale sistemului de exhaustare:

Filtercube 2N - 3500

Sistem exhaustare pentru tiiere materiale pana la 10 mm grosime si operare continui 8 ore

Ventilator

Putere absorbtie : 3.500 m3/h
Sursa alimentare : 3x400V,50Hz
Putere motor : 2,2 KW
Colectorul de reziduuri

Volum : 2 x 10 m?

Zgomot in timpul lucrului

1 m distanta : 76 dB(A)
Greutate : 180 kg
Dimensiuni

Inaltime/ adancime/latime : 2070/ 665/ 983 mm

Filter cube 4H - 5000
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Sistem exhaustare pentru tiiere materiale peste 10 mm grosime si operare continua 8 ore

Ventilator

Putere absorbtie : 5.500 m3/h
Sursa alimentare : 3x400V,50Hz
Putere motor : 3,0 KW

Colectorul de reziduuri

Volum

4 x 25 m?

Zgomot in timpul lucrului
1 m distanta : 76 dB(A)
Greutate : 380 kg

Dimensiuni
Inaltime/ adancime/latime 2800/ 800/ 800 mm

Ergo

Cut 3015 hf 1601

Sursa de plasma de inalta definitie Kjellberg HF160i si cabluri

Reglare automata si control a inaltimii de tiiere

Unitate de control automat a presiunii/debitelor gazelor

2 arzatoare (capete plasma) complete (unul pe masina, unul de rezerva)
Sisteme Auto Clean and Smoke Free

Separator de scinteie
(pentru protectia la scintei a containerului de absorbtie)

Optiuni :

>

YV VY

A\

Versiune software pe un PC extern pentru programare separata

Sistem exhaustare pentru plasma cu container colector
Suprafata filtru 2x10 m? si 3500 m3/h capacitate absorbtie

Sistem exhaustare pentru plasma cu container collector

Suprafata filtru 4x25 m? si 5500 m3/h capacitate absorbtie

Kit recomandat de consumabile pentru otel
Kit recomandat de consumabile pentru inox

Ce trebuie pus la dispozitie de catre client pentru Boschert Ergo Cut:

inclus
inclus
inclus
inclus
incluse

inclus
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-Planseu din beton industrial pe care se va aseza masina (recomandat grosime 200 mm)
- Aer comprimat — 6 bari

- Gaze pentru sursa de plasma cu regulatoare de presiune

- Cablu pentru alimentare cu energie

- Sursa de curent 400 (380) V trifazat

Yours faithfully,

BOSCHERT GMBH & CO.KG
Manuel Lang / Manuela Plattner

Export Sales Dept.

On behalf on Boschert GmbH
Florin Moraru
SM TECH SRL
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