Masini-unelte

Reducerea urmelor pe piese la indoirea
pe abkant: tehnici si solutii eficiente

FLORIN MORARU resele de indoit tabl4 tip abkant joaca un rol esential in fluxul de productie al firmelor din

ing., director
SM TECH SRL

domeniul prelucrarii tablei. Flexibilitatea acestui gen de utilaje face ca aplicatiile sa fie
extrem de variate, iar gama de materiale ce pot fi indoite este mare. Multi utilizatori indoaie

pe abkant si materiale sensibile, precum inoxul, aluminiul, tabla pre-vopsita sau alte materiale
care nu se mai vopsesc ulterior si pentru care urmele sau zgarieturile cauzate de procesul de
indoire nu sunt admise din considerente de calitate sau estetice. O provocare majora in indoirea
acestor materiale o reprezinta reducerea sau eliminarea urmelor cauzate de umerii V-ului prismei
(scula inferioara/matrita abkantului), care vin in contact cu materialul si se imprima pe acesta.

Existd mai multe solutii la aceasta problema,
iar alegerea solutiei optime depinde de aplicatia
specifica. In continuare, vom enumera cateva dintre
aceste solutii:

Utilizarea de folii din uretan teflonat sau din material textil special

Aceasta este cea mai accesibila si folosita solutie, putand fi utilizata
cu sculele existente (nu necesita scule speciale). Folia este fixata pe
suprafata superioara a prismei (matritei abkantului), intre prisma si materi-
alul de indoit. Foliile de uretan teflonat sunt disponibile in role de 30 metri
sau mai putin (de exemplu 10 metri/20 metri etc), avand diverse grosimi
(0,4 mm, 0,6 mm, 0,8 mm etc) in functie de aplicatie (o grosime mai mare
a materialului de indoit necesita o grosime mai mare a foliei). Fixarea foliei
pe prisma poate fi realizata cu un dispozitiv ca cel din foto 1. Alternativ
folia poate fi fixata cu magneti pe prisma — foto 2. In plus fata de foliile
de protectie la indoire din uretan teflonat, exista si o alta varianta de folie
mult mai rezistenta si cu rezultate excelente, datorita grosimii reduse (0,2
mm), reprezentata de o folie speciala de protectie textila. Aceasta necesita
un buget mai mare, dar ofera o durabilitate crescuta. Pentru detalii privind
modul de utilizare a foliilor de protectie, va rugam sa consultati filmul dis-
ponibil la link-ul prezentat la finalul articolului.

monta inserturi din uretan cu diverse deschideri V
(conform foto 3). Aceste inserturi sunt disponibile
pentru o gama larga de deschideri V si unghiuri.
Aceasta solutie este excelenta din punct de vedere
al durabilitatii, insa dezavantajul este reprezentat
de repetabilitatea mai scazuta (unghiul de indoire
poate varia usgor). Se poate aplica cu rezultate bune
la piesele care nu necesita tolerante foarte stranse
la unghi.

Insert V din urethan

Surub de fixare

Suport (holder)
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Utilizarea de prisme cu raza marita la

umeri

Exista o gama dedicata de prisme care au
razele la umeri marite, reducand astfel urmele
|asate pe material (conform foto 4).
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Utilizarea de prisme cu inserturi sintetice

pentru eliminarea urmelor de material

in acest caz, prisma de indoire este practic
compusa dintr-un suport (holder) in care se pot
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Indoirea pe hara de uretan in loc de

prisma V

Aceasta metoda este practicata mai ales la
piesele cu raze medii sau mari. La fel ca si la cazul
2, prismele sunt compuse dintr-un suport/holder in
care se introduce un bloc (patrat sau dreptunghiu-
lar) de uretan (conform foto 5). Piesa este impinsa
de poanson (care are, de asemenea, o raza mare) in
acest bloc de uretan.
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Utilizarea de prisme cu umeri rabatabili

(Rolleri Rolla-V sau Wilson Tool V Series
Black)

Un exemplu de astfel de prisme este gama
Rolla-V de la Rolleri sau V-Series Black de la Wilson
Tool. Aceste scule functioneaza conform principiului

Avantajele prismelor tip Rolla-V:

H indoire la inox, aluminiu etc. fara urme sau cu urme mult reduse fata de
o prisma V clasica

m indoire muchii mici (mult mai mici fata de un V echivalent)

M evitarea (sau reducerea) deformariii gaurilor situate aproape de linia de
indoire

W evitarea operatiilor secundare prin indoiri speciale ce nu pot fi facute cu
scule clasice

B evitarea depunerii de material de pe piesa pe prisma si reciproc

B mai putine schimbari de scula la abkant

M ideale si pentru indoiri cu raza

Urmele lasate de prisméa pot fi reduse si prin
alegerea potrivita a deschiderii V pentru fiecare
aplicatie specifica. O deschidere V mai mica decat
cea optimad poate duce la o fortd mai mare de

prezentat in foto 6. indoire si o imprimare mai accentuata a umerilor
in piesa. De asemenea, este important ca raza la
poanson (cutit) sa nu fie prea mica pentru aplicatie
(aceasta poate fi, de asemenea, imprimata in mate-
rial in cazul razelor prea mici). Cateva reguli generice
pentru alegerea razei potrivite a cutitului pot fi

gasite pe site-ul www.sm-tech.ro
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Pentru toate metodele prezentate mai sus, puteti
gasi o prezentare detaliata si clipuri video demonstra-
tive la adresa: https://www.sm-tech.ro/eliminare-urme-
la-indoire-pe-abkant/ (link ce poate fi accesat si de pe
telefonul mobil scanand codul QR din articol). SM
TECH va sta la dispozitie cu placere cu solutia potrivita
de indoire pentru aplicatia d-voastra! &

Aceasta reprezinta cea mai buna solutie, dar
implica o investitie initiala mai mare. Prismele cu
umeri rabatabili se amortizeaza insa rapid avand in
vedere gama lor mare de aplicatii.

Scule si accesorii scule de calitate pentru masini de stantat CNC tip Trumpf® sau Thick Turret (Amada®,
Prima-Power®, LVD®, Euromac®, etc) si scule pentru prese de indoit tip abkant (stil Amada®/Promecam,
Trumpf®/Wila®, LVD®, Bystronic® etc.)

Consultanta tehnica profesionista, livrare rapida.
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